Prehled viastnosti oceli 30CrNiMo8 1.6580

Druh oceli Stifedné legovana uslechtild chrom — nikl - molybdenova ocel k zu$lechtovani
TDP CSN EN 10083-3: 2007
DrivéjSi oznaceni 30CrNiMo8 podle CSN EN 10083-1: 1991+A1: 1996; 30CrNoMo8 podle DIN 17200
Ocel s vysokou prokalitelnosti pro velmi namahané a rozmérné strojni dily. V zuSlechténém stavu ma velmi pfiznivy pomér pevnosti
o k mezi kluzu a vysokou houZevnatost. Ocel se vyznacuje vysokymi hodnotami meze Unavy pfi stfidavém a kombinovaném zplsobu
Pouziti P o e . 3 ) P . S N . 7 "
namahani (ohyb, krut, tah a stfih). Je zvlasté vhodna pro znaéné namahané dily v letectvi, automobilovém primyslu a vojenstvi ( na pr.
hridele bojovych vozidel) Neni nachylna k popoustéci kfehkosti. Kali se pfevazné do oleje nebo do roztokl syntetickych polyméra.
Chemické slozeni v hmot. C Si max. Mn P max. S max. Cr Mo Ni \
% 0,26-0,34 0,50 -0,80 1,80 -2,20 0,30 -0,50 1,80-2,20
(rozbor tavby ) 0,40 0,025 0,035 -
e S 0,24 -0.36 043 0,46-0,84 0,030 0,040 1,75-2,30 0,27-0,54 1,75-2,27 ;
vyrobku
Pramér mm Re min. MPa Rn MPa A min. % Z min. % KV min. J
d<16 1050 1250 - 1450 9 40 -
Mechanické vlastnosti 16 <d <40 1050 1250 - 1450 9 40 30
¥ e D S, 40 < d < 100 900 1100 - 1300 10 45 35
2) 100 <d <160 800 1000 - 1200 11 50 45
160 <d < 250 700 900 — 1100 12 50 45
Maximalni hodnoty Zpracovano na stfihatelnost Zihany na mékko
tvrdosti pro stav : Doporuéuje se stav Zzihany na mékko HB max. 248
Vzdalenost od plochy kaleného ¢ela zkuSebniho télesa v mm
Tvrdost v HRC
4 Mez 15 3 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
P3r)okalitelnost o max. 56 56 56 56 55 55 55 55 55 54 54 54 54 54 54
min. 48 48 48 48 47 47 47 46 46 45 45 44 44 43 43
+HH max. 56 56 56 56 55 55 55 55 55 54 54 54 54 54 54
min. 51 51 51 51 50 50 50 49 49 48 48 47 47 47 47
THL max. 53 53 53 53 52 52 52 52 52 51 51 51 51 50 50
min. 48 48 48 48 47 47 47 46 46 45 45 44 44 43 43
L . o KFivky prokalitelnosti
Popoustéci kfivka (referencni vzorek prumér
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Popoustéci teplota ve st.C
Technologické vlastnosti
Tvareni za tepla Doporuéené rozmezi teplot pro tvafeni za tepla : 1100 az 900 °C
Normalizacni Zihani na mékko | Isotermické Teplota kaleni °C Kalici Teplota po- Zkouska kalenim
zihani °C °C zihani °C P prostfedi popusténi °C gela °C
850 az 880 4 ) 5
az 640 a2 680 ggg ag ?]%% 830 a2 860 olej 540 a2 660 850+ 5
Tepelné zpracovani - —— —— — — . — — - —
Uvedené podminky jsou doporuc¢ené s vyjimkou zkousky kalenim &ela (zkouska prokal.) K docileni rovnomérnych hodnot po zuslechténi
u vétSich priméru (zejména kovanych) pfispiva normalizaéni Zzihani pred zuslechténim. Jako kaliciho prostiedi Ize pouZit i roztoky
syntetickych polymert
Body pfemeény : Ac; = 720°C, Acs = 785°C, Ms = 340°C
. Obrabi se ve stavu Zihaném na mékko. Dily, které se zuslechtuji se nejprve predhrubuji ve stavu Zihaném a dokon¢i po zuslechténi.
Obrobitelnost - X A xS
Vlivem vy3$Si houzevnatosti je obrabéni ztizeno.
Strihatelnost Stfihatelnost je ztizena vlivem vysoké houZevnatosti i ve stavu Zihaném.
T'u jedné tavby smi byt prekrodena horni nebo spodni hranice rozmezi, ale nikoliv obé& sougasné.
2 uvedené hodnoty musi byt dosazitelné po odpovidajicim tepelném zpracovani (zu$lechténi) téZ u oceli dodavané ve stavu po valcovani nebo
ve stavu mékce Zihaném. Prokazuji se na referenénim vzorku odpovidajiciho primeéru. ZkuSebni télesa musi byt odebrana v souladu
s predpisem normy TDP.
R. —-mez kluzu, Ry, — pevnost v tahu, A — taznost ( po&ate&ni délka L, = 5,65VS, ), Z — kontrakce, KV — narazova prace, zkuebni téleso ISO
s V-vrubem ( prdmér ze tfi naméfenych hodnot, z nichz Zadna nesmi byt mensi nez 70% minimalni stfedni hodnoty).
9 pro ocel objednanou bez pozadavkl na prokalitelnost jsou hodnoty prokalitelnosti pouze informativni.
4 +H — normalni hodnoty pro cely pas prokalitelnosti, +HH - zuZeny pas prokalitelnosti smérem k horni hranici,+HL — zGZeny pas
prokalitelnosti smérem ke spodni hranici.




